附件2：货物技术参数
	货物技术参数

	序号
	货物名称
	技术参数要求

	一、货物

	
	篮球架
	1、产品规格

篮球架伸臂长2.25m，篮圈上沿离地面3.05m，篮架底座尺寸长x宽=2.0x1（m）。

2、产品用材

球架立柱采用定制口150x150x4优质大圆角方管制作，圆角R30mm，造型美观，安全性高；篮架伸臂采用δ3进口优质铁板一次冲压成型后在专用折边机上折边，保持产品的美观性和统配性，伸臂上拉杆固定孔均采用冲压成型后焊接内置焊接螺母，篮架立柱底板采用优质精密铸钢件制作，造型美观大方，性能安全可靠，篮架上拉杆采用Φ48×2圆管在弯管机上一次成型，通过优质铁板冲压成型头部连接架与篮板耳片连接，避免了电焊及焊渣易引起生锈的隐患，通过调节上拉杆，可调节篮板的平面度和垂直度，通过调节后拉杆，可调节篮圈与地面的平行度。球架底座轮廓采用优质铁板冲压成型拼焊成型，为了增强球架的使用安全性，单只球架可放置配重物不少于510kg。

3、篮板

规格：1800x1050（mm），篮板配用国际通用的高强度安全玻璃篮板，具有透明度高、耐侯性好、抗老化、耐腐蚀、不易模糊等特点，并在篮板下沿及侧面覆盖有保护条，能保护运动员运动时不受伤害。

4、篮圈

    篮圈采用φ17实心圆钢制作，圈下焊有冲压成型的圆弧形网钩，十二段均匀分布留适当间隙，配篮网。篮圈抗弯性能好，水平固定在篮板上，与篮架连接的钢板和篮圈盖板均采用优质钢板一次冲压成型，造型美观。

5、紧固件

篮架所有紧固件均采用热镀锌处理，能保证长年不生锈。

6、移动

    篮架置有走轮，配有方向操纵杆和轮子升降操纵杆，操作方便，仅需一人操作就可轻松移动篮架。

7、防护措施

篮架前立柱、底座前部配有专用护套，能有效地保护运动员免受撞击，底座下部设有防震垫，能有效的保证使用时的安全性及美观性。

8、表面处理

喷涂工件的表面处理分二个阶段，前处理阶段使工件获得质量优良的介质层，增加防锈涂膜与金属基体的结合力，是提高产品表面处理能力的必备基础措施。表面处理阶段是将粉末通过高压静电作用均匀涂敷在被涂物体上的过程。当涂层达到一定厚度后，进入烘炉加热，涂料熔融固化，形成厚度均匀、质地牢固的涂层。本公司产品所有器材均在全自动喷涂流水线上作业，经抛丸——脱脂——水洗——无磷转化——水洗——烘干——静电粉末——固化等过程。产品涂层厚度70—80um，铅笔硬度达3H+。产品具有耐酸碱、耐湿热、抗老化、外观美观等优点，能适合潮湿和酸雨环境，且前处理过程以及产品涂料配方均不含有毒元素，避免损害使用者的健康。

9.▲依据GB/T3325-2017对投标人所投产品金属喷漆(塑)涂层耐腐蚀进行检测，检测结果合格，提供第三方权威机构出具的带有“cMA和cNMAs”标识的检测报告复印件并加盖公章作为依据。10.▲依据GB/T3325-2017对投标人所投产品金属喷漆(塑)涂层附看力进行检测，检测结果合格，提供第三方权威机构出具的带有“cMA和cNMAs”标识的检测报告并加盖公章。

	
	燕式篮球架
	1.产品规格 底座长（2米）宽（1米）、伸臂2.25米、篮圈高度3.05米

2.产品结构 由底座、立柱、拉杆、伸臂、玻璃篮板、篮圈和护套（另配）组成

适用场地 适合室外标准篮球场地，两场地需间距4米

3.底座 材料： 部分采用δ3mm铁板，关键承重部位采用δ5mm铁板，材质：Q235B

工艺： 专用模具下料→成型→焊接

配重： 本产品的底座配重箱单只需配重220KG

移动： 底座置有PU轮，配有方向操纵杆和轮子升降操纵杆，操纵方便，仅需一人操纵就可轻松移动篮架

4.立柱 材料： 承重部位采用δ10mm铁板、定制150*150*4的优质大圆角方管和δ20mm浇铸件

 工艺： 专用锯床切割下料管材→定制工装台→全自动机器人焊接

5.拉杆 材料： 采用φ48*2的圆管与50*40*2.5的方管

 工艺： 自动锯料机下料→管端成型→定制自动弯管机一次成型

伸臂 材料： 采用δ3mm铁板，材质：Q235B

 工艺： 专用模具下料→成型→机器人焊接生产线

6.篮板 规格： 1800*1050*38

 材料： 篮板框为：δ3mm铝方管，篮板为：δ12mm高强度安全玻璃篮板

 工艺： 材料定制→人工装配

 安全性： 按GB/T 9962-1999中6.10规定进行试验，符合国标规定

 包扎物： 玻璃篮板标配篮板护套

7.篮圈 材料： 采用φ17实心圆钢和δ6mm铁板，材质Q235B

 工艺： 专用模具下料→成型→机器人焊接

8.篮网： 白色尼龙绳，半硬式

表面处理 工艺过程 经抛丸—水洗—脱脂—水洗—纯水洗—无磷转化—纯水洗—纯水洗—吹干—水份烘干—静电粉末—固化—强冷等过程。（所有表面处理均在全自动喷涂流水线上作业）

9.工艺特性 产品具有耐酸碱、耐湿热、抗老化、外观美观等优点，能适合潮湿和酸雨环境，涂料均为绿色环保无毒产品，避免损害使用者的健康。

 表面质量 符合GB19272-2011中5.10的相关规定要求

10.环保要求 十环认证产品

符合GB19272-2011中5.9.2的相关规定要求其他 紧固件 篮架所有紧固件均采用热镀锌处理，能保证长年不生锈

 调整 拉杆固定处配有长孔压板，可微调篮板，保证垂直度

 防护措施 篮架前立柱、底座前部配有专用护套，能有效地保护运动员免受撞击，能有效的保证使用时的安全性及美观性。

11.▲依据GB/T3325-2017对投标人所投产品金属喷漆(塑)涂层耐腐蚀进行检测，检测结果合格，提供第三方权威机构出具的带有“cMA和cNMAs”标识的检测报告复印件并加盖公章作为依据。12.▲依据GB/T3325-2017对投标人所投产品金属喷漆(塑)涂层附看力进行检测，检测结果合格，提供第三方权威机构出具的带有“cMA和cNMAs”标识的检测报告并加盖公章;

	
	保护套
	1、产品规格：EVA材质弹性优越高效缓冲抗压耐磨：2.立柱:长1710MM，宽210MM,厚30MM，3.底座:长1030MM，护套规格，宽600MM，厚35MM

	
	旧篮球架维修
	1.对原有8个单臂篮球架及1个燕式篮球架进行除锈刷漆保养2.对篮球架底座损坏部分用铝塑板进行修复;3.按要求搬至校内指定位置摆放项




